Procedimentos para execuc¢ao de assentamento de placas Cerdmicas extrudadas: Linha
Piscina & Cor.

Antes do processo de assentamento dos revestimentos ceramicos devera ser elaborado teste para
se detectar camadas ocas no substrato, as quais deverdo ser removidas com posterior trabalho de
regularizacéo, principalmente em casos que esta sendo removido material ceramico ja existente.

Para um perfeito funcionamento do conjunto, salientamos que € de fundamental importancia
tratamento de fissuras e trincas e execugdo de impermeabilizacdo no substrato.

O auto grau de porosidade das estruturas de concreto ou blocos de concreto, baixa resisténcia a
pressdes positivas e negativas e variagdes térmicas, podem ocasionar fissuras e trincas permitindo
infiltracdes e comprometimento das armaduras.

Ha dois grupos de impermeabilizantes:

e Especifico para piscinas enterradas

e Mantas para piscinas com estruturas elevadas.

Nota: O processo de impermeabilizagdo com manta asféltica devera ser elaborado por profissional
habilitado, com as devidas garantias quanto a possivel destacamento do substrato o que
compromete todo o conjunto.

1) Processo de Assentamento:

Recomendamos que sejam colhidas algumas amostras das placas ceramicas do lote recebido para
verificacdo das dimensdes, tonalidade e qualidade.

Informamos que a norma Brasileira prevé para os revestimentos cerdmicos extrudados pequenas
variacdes de tonalidade e dimensées (1,5 mm) para os produtos de qualidade extra. Solicitamos
que seja feita uma mistura das placas de véarias embalagens para melhor composicao das
possiveis variacdes de tonalidade.

Nota : Caso se verifiqgue variagcdes nas dimensdes maiores do que informamos, entrar em contato
com fabricante, antes do inicio do assentamento das placas ceramicas.

Os produtos devem ser cortados com equipamentos apropriados (ex: Maquita), pois caso contrario
nao se obtera um bom resultado.

Estender linhas necessarias para manter o correto alinhamento das pecas. Devera ser previsto um
espacamento entre juntas 6 e 8mm.

Obs.: N&o utilizar espacamento entre juntas menores que o indicado.

2) Argamassas de Assentamento:

Devido ao baixo indice de absorcdo dos revestimentos ceramicos extrudados Linha Piscina & Cor
da Sé&o Luiz e efeitos de dilatacbes na estrutura decorrentes de pressdes positivas e negativas,
devera ser utilizada argamassa tipo Extrud Flex.

Utilizar desempenadeira dentada 10 x 15mm de profundidade.

Preparar a argamassa Extrud Flex, com agua limpa, seguindo instru¢des do fabricante.

A quantidade de argamassa preparada deve ser compativel com a producdo da equipe de
execucao, pois ha tolerancias de tempo para utilizagdo da argamassa (tempo em aberto).

Os revestimentos ceramicos extrudados da S&do Luiz apresentam no verso das placas garras
cOnicas, as quais permitem uma perfeita aderéncia mecanica no substrato. Para garantir que as
garras cbnicas sejam devidamente preenchidas deve-se aplicar uma camada de argamassa ho
verso da placa, antes do assentamento no substrato.

A argamassa deve ser estendida com lado liso da desempenadeira em pequenos panos € com o
lado dentado formar os cordées.

Utilizar martelo de borracha para estabilizacdo das placas ceramicas.



3) Rejuntamento

Caracteristicas necessarias para o produto:
Resisténcia quimica

Flexivel

Estabilidade de cor

Resisténcia a formacéo de fungos
Resisténcia a compressao

Resisténcia a flexdo.

Apb6s 72 horas do processo de assentamento das placas ceramicas, as juntas deverdo ser limpas
retirando-se todo excesso de argamassa, residuo de pé ou qualquer substancia que impeca a
aderéncia do rejuntamento na base.

OBS- Nao lavar a superficie, toda limpeza devera ser feita com escovas e aspirador de po.

A mistura devera ser feita com agua limpa (proporcdo indicada na embalagem), em recipiente
estanque e limpo, devidamente protegidos de sol, chuva até se obter uma consisténcia pastosa e
firme sem grumos secos.

A quantidade de rejunte preparado deve ser compativel com a producéo da equipe de execugéo,
pois ha tolerancias de tempo para utilizagédo (mais ou menos 2 horas).

Em dias de sol ou vento forte todas as juntas devem ser molhadas.

O produto deve ser aplicado com espétula ou desempenadeira de borracha, somente nas areas
das juntas e pressionando para dentro das mesmas. Com a prépria espatula ou desempenadeira
deve-se remover 0 excesso de rejunte sobre o revestimento. Apds 30 minutos proceder a remogao
do excesso do rejuntamento com uma esponja macia e Umida e limpa, através de movimentos
circulares sem pressionar as juntas.

Em locais cuja temperatura esteja acima de 30°C, umedeca o material 60 minutos apés a aplicacao
com uma esponja Umida.

e Aguardar 72 horas para liberagéo final do trafego (pessoas), 4 dias para encher a piscina.

5) Procedimento para limpeza final — p6s obra:

Apbs 24 horas se necessario limpe a superficie das placas com pano macio de algodao.

Caso haja necessidade de utilizacdo de algum produto de limpeza recomendamos entrar em
contato com agente de vendas ou fabricante, para que nao ocorra possibilidade de ataque quimico

nas placas ceramicas e rejuntes.

Solicitamos nao utilizarem detergentes ou &cidos, normalmente indicados por pessoas que nao
possuem conhecimento técnico dos produtos.



