Procedimentos para execucédo de assentamento de placas Cerdmicas extrudadas : Linha
Premium Industrial.

1) Preparacdo da base sobre piso de concreto :

Recomendamos que a superficie seja picotada ou fresada com equipamento adequado,
principalmente quando o piso de concreto ndo apresentar um acabamento rdstico adequado bem
como um processo de limpeza, para que seja eliminado todo residuo de po, 6leo ou qualquer
substancia quimica que impeca a aderéncia da camada de regularizacao.

Ao executar camada de regularizagdo para nivelamento da superficie, ou previsdo de caimento
para escoamento de 4guas, a mesma devera ter uma espessura maxima de 30 mm, com massa a
base de cimento e areia desde que ndo ocorra trafego de equipamentos pesados, tipo carrinhos
hidraulicos, empilhadeiras. Para os casos que exijam espessuras maiores que 30 mm ou ocorra
trafego de equipamentos pesados, devera ser utilizada uma tela de reforgo, a qual tera sua bitola
determinada por um profissional habilitado. O tempo de cura ser4 no minimo de 15 dias, caso haja
necessidade de diminuicdo do periodo devera ser indicado por um profissional habilitado um
acelerador de cura.

Nota: Caso ndo seja respeitado o tempo de cura previsto por norma, os efeitos de retracdo da
argamassa irdo ocasionar destacamento entre a base de concreto e a camada de regularizacéo,
causando danos a todo conjunto.

Se 0 piso de concreto apresentar juntas de movimentacdo, a camada de regularizacdo devera
acompanhar os pontos determinados.

2) Processo de Assentamento:

Recomendamos que sejam colhidas algumas amostras das placas ceramicas do lote recebido para
verificac@o das dimensdes, tonalidade e qualidade.

Informamos que a norma Brasileira prevé para os revestimentos cerdmicos extrudados
pequenas variacbes de tonalidade e dimensdes (1,5 mm) para os produtos de qualidade
extra. Solicitamos que seja feita uma mistura das placas de varias embalagens para melhor
composicao das possiveis variagdes de tonalidade.

Nota: Caso se verifique variagBes nas dimensdes maiores do que informamos, entrar em contato
com fabricante, antes do inicio do assentamento das placas ceramicas.

Os produtos devem ser cortados com equipamentos apropriados (ex: Maquita), pois caso contrario
ndo se obter4 um bom resultado.

Estender linhas necessarias para manter o correto alinhamento das pecas. Devera ser previsto um
espacamento entre juntas 6 e 8mm.
Obs.: N&o utilizar espacamento entre juntas menores que o indicado.

3) Argamassas de Assentamento:

Devido ao baixo indice de absorgdo dos revestimentos ceramicos extrudados Industriais da Sao
Luiz, deverd ser utilizada argamassa tipo Extrud Flex. Recomendamos em locais com alto trafego
de equipamentos ou vibragdes tipo Extrud Flex |, por apresentar caracteristicas mais flexiveis.
Utilizar desempenadeira dentada 10 x 15mm de profundidade.

Preparar a argamassa com agua limpa, seguindo instru¢ées do fabricante.

A quantidade de argamassa preparada deve ser compativel com a producdo da equipe de
execucao, pois ha tolerancias de tempo para utilizagdo da argamassa (Extrud Flex).



Os revestimentos ceramicos extrudados Industriais da S&o Luiz apresentam no verso das placas

garras cbnicas, as quais permitem uma perfeita aderéncia mecanica no substrato. Para garantir

que as garras codnicas sejam devidamente preenchidas deve-se aplicar uma camada de

argamassa no verso da placa, antes do assentamento no substrato.

A argamassa Extrud Flex deve ser estendida com lado liso da desempenadeira em pequenos

panos e com o lado dentado formar os corddes.

Utilizar martelo de borracha para estabilizagdo das placas ceramicas.

e Em locais com alto indice de ataque quimico, consultar o fabricante para analise da
necessidade de se utilizar argamassa para assentamento antiadcida , a base de resinas.
No caso especifico de galvanoplastias, na base dos tanques tem-se que utilizar a
argamassa para assentamento antiacida, a base de resinas e placas ceramicas
espessura 17 mm.

4) Rejuntamento Antiacido:

Ap6s 72 horas do processo de assentamento das placas ceramicas, as juntas deverdo ser limpas
retirando-se todo excesso de argamassa, residuo de p6, 6leo ou qualquer substancia que impeca a
aderéncia do rejuntamento na base.

OBS- Nao lavar a superficie do piso, toda limpeza devera ser feita com escovas e aspirador de po.

A Ceramica Sédo Luiz apresenta dois tipos de rejuntes com caracteristicas antiacidas o produto
PPB, composto de resina epoxi-éstervinilica e minerais, indicado para frigorificos, laticinios,
cozinhas industriais e o rejunte Fortissimo, composto a base de resina Novolac, indicado
principalmente para indistrias quimicas e galvanicas, com severos e intensos ataques quimicos.

Para uma correta especificacdo do rejunte devera ser informado a Sao Luiz a relacdo de agentes
quimicos atuantes sobre as placas ceramicas, bem como a concentragdo e temperatura.

A mistura dos componentes devera obedecer rigorosamente as instru¢ées informadas pela Sao
Luiz, bem como a metodologia de execucéo e limpeza final da superficie das placas ceramicas.

Aconselhamos que antes da execugéo total dos servigos, a equipe responsavel elabore um teste

com o produto em 1 m2, para comprovacdo de metodologia e eficiéncia do produto .

Em caso de um resultado ndo satisfatério, solicitar a presen¢a de um técnico para esclarecimento

de davidas na execucao.

e Caso o cliente faca a opcado por outro tipo de rejunte antiacido existente no mercado,
solicitamos consulta prévia ao fabricante para se estabelecer o melhor sistema de execucéo,
protecao de superficie das placas ceramicas e limpeza final.

5) Limpeza Final:

Seguir orientacbes do fabricante, pois para cada tipo de rejunte existente no mercado ha um
processo diferente de limpeza da superficie das placas ceramicas.

Solicitamos néo utilizarem detergentes ou acidos, normalmente indicados por pessoas que néo
possuem conhecimento técnico dos produtos.



